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,KTL-geeignet” konstruieren

Konstruktion
Keine sperrigen Bauteile

Sperrige Bauteile kdnnen zu Transport- u.
Beschichtungsproblemen flhren; ebene
Bauteile lassen sich qualitativ besser und
wirtschaftlicher beschichten. Bei Hohlraumen
(z.B. Profile) sind Zulauf- u.
Entlaftungsoffnungen vor- zusehen.

Tote Ecken und Winkel
vermeiden - Offnungen an
Uberlappungen vorsehen

Auch bei Rahmenkonstruktionen aus
offenen Profilen sind Entliftungen und
Ablaufmdglichkeiten vorzusehen.

Zulauf- u. Entloftungs6ffnungen
vorsehen

Offnung immer diagonal anordnen
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BRANTNER Oberflachentechnik

Profile nicht flachig verschweissen

ungiinstig

Aussteifungen, Ecken mit

Freischnitt

Auf ausreichende GroBe und Anzahl
von Zulauf- u. Entliftungséffnungen

achten
Hohlprofil-Abmessung in mm MI?:\?\/S;EZZE&;? gg::éeerl]ner
a ] 1x 2x 4x
Kleiner als:
15 15 20x 10 8
20 20 30x 15 10
30 30 40 x 20 12 10
30 40 50 x 30 14 12
50 50 60 x 40 16 12 10
60 60 80 x 40 20 12 10
80 80 100 x 60 20 16 12
100 100 120 x 80 25 20 12
120 120 160 x 80 30 25 20
160 160 200 x 120 40 25 20
200 200 260 x 140 50 30 25

Die MindestgréBen in der oben stehenden
Tabelle gelten fur mittelgroBe Konstruktionen
bis zu einer Lange von ca. 6m. Bei langen
Profilen sind die GroBe bzw. die Anzahl der
L&cher zu erhdhen, Anordnung u. GréBe der
Offnungen beeinflussen die Qualitat der KTL-
Beschichtung.

Details siehe technische Spezifikationen

Fertigung

KEINE Farbriickstande

KEINE Silikone,

NUR wasserlosliche Schmierstoffe
KEINE Kleberlckstande

KEINE scharfe Kanten

Anhangen ermdoglichen
Zulauf und Entltftungséffnungen
moglichst senkrecht unter Anhange-
moglichkeit.

Hinweise
Bitte beachten Sie:

e  Transport- oder Montageschaden am
Korrosionsschutz sind fachgerecht
auszubessern.

e Stahlteile sollten mdglichst frei von Ol und
Fett angeliefert werden.

. Konstruktions- und/oder fertigungs-
bedingte Spalten und Poren, z.B. in
SchweiBverbindungen sind zu vermeiden

. Das Grundmaterial muss zum KTL-
beschichten geeignet sein.

. Bei stark verzundertem bzw. stark
angerosteten Material wird empfohlen,
das Material vor dem KTL-beschichten zu
strahlen.
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